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The cooking unit has a glass-ceramic panel (1) 
providing a cooking surface, which is made of 
transparent colorless glass-ceramic bulk material 
or a glass panel made of pre-stressed 
transparent colorless glass material. Radiant 
heating elements (3) are provided under the 
glass or glass-ceramic panel, which heat 
respective cooking zones. The glass or glass- 
ceramic panel has a full surface decorative 
coating (7) on its upper side, which makes dirt 
and usage marks less conspicuous, and an IR 
permeable coating (6) having a solid or plain 
color, preferably bisque-like, on its underside. 
The IR permeable coating having the solid or 
plain color prevents an observer from viewing the 
internal components of the cooking unit that are 
under the cooking panel from above it. 
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® Kochfeld 

@ Kochfeld mit einer transparerrten, nicht eingefarbten 
Glaskeramikplatte (1) oder Glasplatte a us vorgespanntem 
Spezialglas ats Kochflache, die mit Strahlungsheizele- 
menten (3) beheizte Kochzonen (2) aulweist an derDeko- 
re aufgebracht sind und deren Unterserte eine IR-durch- 
lassige Schicht (6) tragt, dadurch gekennzeichnet. daS die 
unterseitige Schicht (6) unifarben ausgebildet ist und die 
Oberseite der Glaskeramik- oder Glasplatte (1) mit einer 
Vol Ifl ache ndekorschicht (7) versehen ist 
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KochfeJd 



Beschrabung: 

Die Erfindimg bezieht sich auf ein Kbchfeld mit einer transparenten, nicht 
eingefBrbten Glaskeramikplatte oder alternativ mit einer Glasplatte aus 
voigespanntem Spezialglas als Kochflache, die mit Strahhingsheizelementen 
beheizte Kochzonen aufweist, an der Dckorc angebracht sind und deren 
Unterseite eine nWmchlassige Schicht aus einer temperaturbestandigen Farbe 
trigt. 

Kochfelder mil einer Glaskeramikplatte als Kochflache sind gSngiger Stand der 
Tfechnik. Sie weisen typischerweise, wie aus der EP 0 220 333 hervoigeht, 
eine Glaskeramikplatte auf, die mit ferbgebenden Ionen zur Verringenmg der 
Transmission eingefirbt ist, damit die unterhalb der Glaskeramikplatte 
untergebrachten Funktions-Komponenten des Kbchfeldes praktisch von oben 
nicht einsehbar sind. Diese Kochflachen sind daher praktisch nicht transparent 
und erscheinen in Aufcieht schwarz. 

Aus votgenannten Glaskeramikplatten gebildete Kochflachen sind im 
allgemeinen mit Dekoren versehen, sei es aus rein asthetischen Grunden oder 
ran Funktionsbereiche, wie z.R die Kochzonen, gegenOber anderen Bereichen 
der Kochflache, abzugrenzen. Diese Dekore und deren Aufbringung auf die 
Glaskeramikplatte werden beispielsweise in der DE 44 26 234 C 1 (= EP 0 
693 464 B 1 und der DE 34 33 880 C 2 beschrieben. 



Wegen der Nichttiansparenz der eingefarbten Glaskeramikplatte wenlen daher 
die Dekore an der Kochflache, einschlieBlich der sogenannten, beispielsweise 
aus der DE 197 28 881 C 1 (= DE 297 11 916.8 U 1) bekannten vollfiaehen- 
dekorierten Kochflachen, bei denen das Dekor nahezu vollstindig die Obereeite 
der Kochflache abdeckt, gemafl dem o.a. Stand der Technik mit keramischen 
Farben auf Emaillebasis auf der Oberseite, enlweder typischerweise mittels 
Siebdruck aufgedruckt, oder dort nach der Abziehbild-Technik aufgebracht and 
anschlieBend eingebrannt. 

Durch die DE - 200 OS 461 Ul ist es bekaimt, als Kochflachen dienende 
Glaskeramikplatten aus einer transparenten, nicht eingefarbten Glaskeramik 
herzustellen und deren Unlerseite mit einer temperaturbestandigen Farbe zu 
bedrucken. Diese Farbschicht diem einmal der Herstellung der 
Nichttransparenz, d.h. sie ersetzt die sonst ubliche Einfarbung, damit die Platte 
in Aufcicht ebenfells dunkel erscheint. Zum anderen ist die unterseitige Schicht 
als ferbgebende Dekorienmg ausgebildet, wogegen die Oberseite der 
Glaskeramikplatte dekorfirei, d.h. nicht insoweit beschichtet ist. 

Durch die alleinige Beschichtung dor Unlerseite der Glaskeramikplatte mit 
einem dunklen Farbeindruck besitzt dieses bekannte Kochfeld einmal eine 
gewisse AuflSlligkeit gegenuber Verschmutzungen, zJL von Fingerabdructen, 
und zum anderen keinen Schutz vor obeiflachigen Kratzem, vor Metallabrieb 
und Gebrauchsspuren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorgenannte AuflBlligkeit zu 
reduzieren und einen Oberflachenschutz vorzugeben bzw. auf einfache Weise 
vorgegebene Farbeindrucke zu realisieren. 

Die LSsung dieser Aufgabe gelingt ausgehend von dem eingangs bezeichneten 
Kochfeld mit einer transparenten, nicht eingefarbten Glaskeramikplatte oder 
Glasplatte aus vorgespanntem Spezialglas als Kochflache, die mit 



Strahlungsheizelementen beheizte Kochzonen aufweist, an der Dekore 
aufgebracht sind und deren Unterseite eine IR-durchiassige Schicht tragi, 
gemafi der Erfindung daduich, dafl die unterseitige Schicht unifarben 
ausgebildet ist und die Oberseite der Glaskeramik- Oder Glasptatte mit einer 
Vollflachendekorschicht versehen ist. Durch diese Kbmbination hat man die 
Mogiichkeit, voigegebene Farbeindrucke zu erzielen, die sonst nur durch das 
sehr aufwendige Einfirben der Glasschmelze realisiert werden kdnnen. 

Gemafi einer wesentlichen Weiterbildung der Erfindung sind die Farbpigmenie 
der uniferbenen unterseitigen Schicht und die der oberseitigen 
Vollflachendekorschicht so gewahlt, dafi sich in Draufeicht ein weiBlicher oder 
cremeweifllicber oder bisquitartiger Farbeindruck ergibt. 

Der cremeweifiliche bzw. bisquitartige Farbeindruck in Verbindong mit der 
oberseitigen Vollflachendekorschicht reduziert in besonderer Weise 
Aufialligkeiten gegenuber Verschmutzungen, insbesondere von 
Fingerabdrucken. Die oberseitige Vollflachendekorschicht bietet ferner Schutz 
vor oberflachigen Kratzern, vor Metallabrieb und Gebrauchsspuren. 

Gemfifl einer Ausgestaltung der Erfindung sind die temperaturbestandigen 
Farben aufgednickt und eingebrannt. Diese Methode des Bedrackens erlaubt 
eine einfeche und damit wirtschaftliche Hersteliung der mit Dekore versehenen 
Glas- oder Glaskeramikplatte, wobei im Fall der Glaskeramikplatten die 
typische Noppenstruktur den Farbauftrag erschwert. 

Als temperaturbestandige Farben kommen gemafi der Wfeiterbildung der 
Erfindung Farben in Frage, die auf in oiganischen Losungsmitteln geldsten 
Metall- und/oder Edelmetallverbindungen beruhen und/oder kolloidale Metalle 
enthalten, sogenannte Lusterferben, Edelmetallresinate oder allgemein 
"organometallische" Farben, sowie organometallische Farben, die zusatzlich 
beliebig pigmentiert sein kflnnen, sowie Farben mit einer Matrix auf Sol-Gel- 



Basis, die entweder eine charakteristische Eigenfarbung aufweisen und/oder 
zusatzlich beliebig pigmentiert sein konnen, wobei im Heifibereich 
vorzugsweise konventionelle, anorganiscbe Pigmente oder Luster-, Perlglanz- 
Interferenzpigmente oder beliebige Mischungen dieser Pigmente verwendet 
werden konnen. 

Fur den Kaltbereich kommen ebenfalls die oben genannten organometalliscben 
Farben, Lusterferben, Edelmetallresinate, und/oder zusatzlich beliebig 
pigmentierte oiganometallische Farben, LOsterferben, Edelmetallresinate in 
Frage, und/oder organische Farben, Farblacke, Farben auf Basis organisch 
modifizierter Glaser und/oder Farben, die aus einer oiganiscben Bindematrix 
oder Matrix auf Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, organische 
Farbstofle oder anoiganische Pigmente, Luster-, Metallefekt-, Perlglanz- oder 
Interferenzpigmente oder verschiedene Mischungen dieser Pigmente enthalten. 
Die erstgenannten "organometalliscben" Farben und Farben auf Basis einer 
Sol-Gel-Matrix weisen die notwendige Ibmperaturbestindigkeh auf, urn auch 
der direkten Bestrahlnng durch die die Kochzonen beheizeoden 
Strahlungseieraenten dauerhaft widerstehen zu kdnnen. 

Die vorgenannten Farben werden, je nach Farbmaterial, bei verschiedenen 
Tfemperaturen eingebrannt. 

GemSfl einer Ausgestaltung der Erfindung sind zur ErzieJung besonderer 
Farbeflfekte in einigen Fallen aus dem vorgenannten organometalliscben 
Ldsungen mit Metall- und/oder Edelmetallanteilen als Farben gebildete 
Deloore, die in der Regel deckend genug sind mit oiganiscben Farben oder 
Farben, die aus einer organischen, vorzugsweise pofymeren Bindematrix oder 
Matrix auf Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anoiganische Pigmente, 
Liister-. Metalleffekt-, Perglanz- oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente enthalten, hinterlegt. 



Je nach erfbrderlicher Temperaturbestandigkeit, d.h. abhlngig davon, ob die 
Dekore in der beheizten Zone oder im Kaltbereich der Kochflache aufgebracht 
ist, werden gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung Kombinationen 
aus verschiedenen Farben veiwendet. Denn grundsatzlich kann jede der o. g. 
Farben einzeln oder - soweit Vertriglichkeit gegeben ist - in Kombination mit 
jeder anderen der o. g. Farben verwendet werden, wobei die 
Temperaturbestandigkeit der einzelnen Farbtypen, der Grad der Transparenz 
der Farbschichten und die gewunschten Farbeindrucke den Anwendungsbereich 
und die Farbkombinationen beeinflussen. 

Die aus organometallischen Losungen mit Metall- und/oder Edeimetallanteilen 
gebildeten Farben kdnnen auch selbst zur Erzeugung neuer Effekte mil 
konventionellen, anorganischen Pigmented Luster-, Metalleflekt-, Pterglanz- 
oder Interferenz-Pigmenten oder verschiedenen Mischungen dieser Pigments 
versetzt werden und bei Bedarf mit organischen Farben, Farblacken, Farben 
auf Basis organised modifizierter GlSser und/oder Farben, die aus einer 
organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder Matrix auf Sol-Gel- 
Basis bestehen und beliebig pigmentiert sind, hinterdruckt werden. 

Des weiteren sind Kombinationen von transparenten LQsterferben mit 
Edelmetallferben als Unteidruckung, insbesondere im Kaltbereich denkbar 

Je nach erfbrderlicher Ibmperaturbestandigkeit, d.h. abMngig davon, ob es 
sich urn die beheizte Zone oder den Kaltbereich der Kochflache handelt, 
werden nur die voigenannten "organometallischen" Farben Oder eine 
Kombination aus diesen Farben mit einer organischen Farbe, einem Farblack, 
einer Farbe auf Basis organisch modifizierter Glaser oder mit Farbe a, die aus 
einer organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder einer Matrix auf 
Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente, Luster-, 
Metalleffekt-, Ferlglanz- oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischimgen dieser Pigmente enthalten, verwendet. 
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Gemafl einer Wehcrbildung der Erfindung ist die unterseitige Schicht durch 
einen Mehrfachdnick mehrlagig aufgebracht. Dadurch kann mit Vorteil, je 
nach Anzahl der Dmcklagen beim mehrmaligen Drucken, der 
Transmissionsgrad eingestelk werden, wodurch sich insbesondere besondere 
Funktionsbereiche, wie Displayfenster, auf der Kochflacbe darstellen las sen. 
Weiterhin lassen sich auf diese Weise auch MetaUic-Eflfekte erzielen, die 
insbesondere im Hinblick auf die Kombinationsmoglkhkeiten mit Edelstahl von 
Kundsenseite gewunscht sind. 

Gemafl einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist das Kochfeld so 
ausgebildet, dafl im Kaltbereich der Glas- oder Glaskeramikplatte eine 
laminierte Folie, z.R eine dunne Aluminhimfblie oder eine 
temperaturbestandige Polyester- oder Melaimnhaizfblie, mit hochtransparenten 
Klebem und iediglich in den Kochzonen-Heifibereichen eine Farbschicht aus 
den temperaturbestiindigen Farben aufgebracht, insbesondere eine einlagige 
oder mehrlagige Edelmetall- und/oder Lflsterfaibschicht, wobei letztere 
aufgrund hoherer IR-Transparenz bevorzugt wild. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung 
einer in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsfbnn, die auch die Erfindung 
niher erlautert. 

Die einzige Fig. zeigt in einer schematisierten Schnitt-Darstellung einen 
Ausschnitt aus einem Kochfeld mit einer transparenten, nicht eingefSrbten 
Glaskeramikplatte 1 als Kochflache. 

Diese Glaskeramikplatte 1 weist mindestens eine gestrichett angedeutete 
Kochzone 2 9 den HeiBbereich, auf, dem ein elektrisch betriebenes Strahlungs- 
Heizelement 3 zugeordnet ist. Der HeiBbereich 2 besitzt typischerweise eine 
Temperatur von > ca. 350° C Er ist umgeben von einer gestrichelt 
angedeuteten ringformigen Cbeigangszone 4 mit einer Starke von 0 - 25 mm 
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und dem Kal there ich 5, in dem die Temperatur in der Regel unterhalb von 
220° C liegt. 

Auf der Unterseite der transparenten Glaskeramikplatte 1 ist eine unifarbene 
Schicht 6 aus temperaturbestandigen Farben aufgebracht. Diese Schicht 6* die 
aucb mehrlagig ausgebildet sein kann, besteht aus Farben bzw. 
Farbkombinationen, die eine je nach dem Bereich der Platte, auf dem sie 
aufgebracht sind, angepaBte hohe Temperaturbestandigkeit besitzen und deren 
Aufbringen auf die Plattenunterseite vorzugsweise durch Aufdrucken erfblgt. 

Im Heifibereich 2 besteht die Schicht 6 aus einem Schichtabschnitt 6 a aus 
Farben, die aus organometallischen Losungen mit Metall und/oder Edelmetall 
gebildet werden, Hierbei handelt es sich urn filmbildende Farben, die ein Oder 
mehrere Edelmetalle - insbesondere Platin, Palladium, Gold und SUber - sowie 
weitere metallische Verbindungen, geldst in oiganischen Losungsmitteln, 
und/oder Metalle kolloidal entfaalten, und denen Substanzen wie Harze, 
Cosolventien, und/oder beliebige Additive zugesetzt sind, welche die Farbe, 
Farbintensitat, Adhasion oder Ldslichkeit der Lusterferben beeinflussen. 
Hersteller derartiger Farben sind z.B. Heraeus, Johnson Matthey, Ceidec, 
Diese Farben zeichnen sich aus durch hohe Farbintensitat bei geringer 
Schichtdicke und beemtrichtigen somit die Festigkeit der Kochflachen nux 
geringfugig. Die Temperaturbestandigkeit liegt je nach Farbe zwischen 500 
und 950° C im Dauerbetrieb und kann beim temperaturbestandigeren Farben 
kurzzeitig bis zu 1000° C betragen. 

Durch zweimaliges oder mehrmaliges Drucken kann die Transmission im 
sichtbaren Spektralbereich weiter reduziert werden. Die Infirarot-Transmission 
liegt beim Einfech-Druck - je nach Art der Glaskeramik und des verwendeten 
Drucksiebes typischerweise zwischen 60 - 85 %, was zur Warmeubertragung 
beim Kochen, insbesondere bei Verwendung von schlechtem Geschirr, 
beitragt. UnterstOtzt wild dieser Effekt dadurch, dafi das Material der 
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Glaskeramikplatte 1 bereits selbst eine sehr hofae IR-Transparenz besitzt. Der 
Einbrand erfblgt entweder im Prim£rbrand, wShrend der sogenannten 
Keramisierung, wie es in der DE 35 05 922 CI beschrieben ist, oder in einera 
speziellen Sekundarbrand bei typ. 200° C bis 900° C, vorzugsweise bei ca. 
460 bis 650° C fttr weniger temperaturbestSndige Farben fQr ca. 5 bis 60 rain, 
bzw. bei ca. 460° C - 900° C fQr temperaturbestandigere Farben, ebenfells fur 
ca. 5 - 60 rain. Weiterhin verwendbar sind die vorg. " organometallischen n 
Farben auch im Cbergangsbereich 4 und im Kaltbereich 5 der Kbchfl&che, d.h. 
aufierhalb der Kochzone 2, wo die Tfcmperaturbelastung von ca. 350° C am 
Rand der Kocfazone bis ca. Ramntemperatur am Auflenrand der KochflSche 
abfallt. 

Hier werden vor allem "oiganometallische", insbesondere Lusterferben 
verwendet, die eine geringere TfemperaturbestSndigkeit aufweisen und von 
denen ein breiteres Farbspektrum im weifl/gelblich-Bereich zur Verfugung 
steht. 

Zur farbigen Unterscheidung wird in bevorzugter Ausfuhrungsfbrm eine 
andere, z.B. heileie fl organometaJlische u Farbe verwendet, die ggf. mit einer 
Deckschicht hinterdruckt ist. Die Deckschicht ist in einem Fall eine organische 
Farbe. Die TempeiaturbestSndigkeit betragt bei diesem Farbtyp ublicherweise 
max. 180 bis 300° C. Dies fuhrt dazu, dafi zwischen der Kochzone und der 
organischea Deckschicht ein Zwischenraum von ca. 0 bis 25 mm ausgespart 
werden muB, der in Verbindung mit dem iiblicherweise hellen Isolationsring 
der Heizelemente 3 als zusStzliches gestalterisches Designelement zur 
Kennzeichnung der Kochzone, der Kbchzonenmarkiening, herangezogen wird, 
und sowohl unbedruckl als auch mit einer tempeiaturbestandigeren Farbe 
bedruckt sein kann. 

Bei Verwendung von z.B. Farben, die anorganische Pigmented LOster-, 
Perlglanz-, Metalleffekt- oder Interfere nz-Pigmente oder Mischungen 
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verschiedener Pigmente enthaken, und die sich durch metallischen Gtanz 
auszeichnen, kann aufgrund der gegenuber den rein organischen Farben 
deutlich hoheren Temperaturbestandigkeit von ca. 500 bis 650° C auf die oben 
erwahnte Aussparung verzichtet werden. 



O. g. Farben lassen sich im Kaltbereich sowohl in Verbindung mit den 
"organometallischen" Farben verwenden, als auch alleine einsetzen. 



Je nach verwendeter Deckfarbe werden in Verbindung mit den verschiedenen 
"organometallischen" Farben untersehiedliche Farbeffekte im weiB/gelblichen 
Bereich erzielt 



Weitere Mdglichkeiten der Farbgestaltung ergeben sich durch einen Zusatz von 
sogenannten Effiektpigmenten. Bei den Effektpigmenten handelt es sich urn 
Luster-, Perglanz- Oder Interferenz-Pigmente, die im Gegensatz zu 
konventionellen Pigmenten, Schichten mit unterschiedlichen Brechungsindices 
besitzen und sennit Licht nicht absorbieren und streuen, sondern in 
Abhangigkeit des Schichtaufbaus mehr oder weniger stark reflektieren und 
transmittieren, sowie urn Metalleflfekt-Pigmente, die wie ein Spiegel das Licht 
gerichtet reflektieren. Hersteller stud z.B. E. Merck, Darmstadt, BASF, 
Ludwigshafen - beide Deutschland - sowie Mearl Corp., N Y. USA, Karrira 
OY, Porl Fmnland, Tkyca, Osaka, Japan. 



Es hat sich gezeigt, dafl sich durch Zusatz von 0 bis 20 Gew.-% 
Effektpigmenten der Metallic-Effekt deutlich hervorheben lafit. Andererseits 
zeigte ein zu hoher Anteil an Effektpigmenten (> 20 Gew.-%) eine 
Verschlechterung der Hafteigenschaften, so daS der bevorzugte Bereich 
zwischen 0,1 und 10 % liegt. 



Weitere Gestaltungsmfiglichkeiten ergeben sich durch Verwendung von 
organischen Farben in den unterseitigen Schichtabschnitten 6 b im Kaltbereich 
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5. Je nach Deckkraft der Farben kann eine zus&tzliche Deckschicht erforderlich 
werden. 

A Is Glaskeramikplatten komrnen sowohl seiche mit ruckseitiger Noppen- 
Struktur als aucb beidseitig glatte Platten zum Einsatz. Erstere besitzen fan 
allgemeinen eine ho here mechanische Festigkeit. Die beidseitig glatten Platten 
besitzen aber den Vortei], dafl Anzeigeelemente, wie LED-LCD-Anzeigen, 
obne zusatzliche Immersionsschichten gut lesbar erscheinen. 

Durch die Anzahl der Schichten liBt sich im Bereich von Funktionszonen, wie 
z.R Displayfenstern, die Transparenz gezielt einstellen. 

Es ist auch eine weitere Ausfuhningsfonn mh einer unifarbenen laminierten 
Farbfolie im Kaltbereich 5 anstelle einer Faitoschicht denkbar. Die Folie ist 
dabei mit transparenten temperaturbestandigen Klebera auf die Unterseite der 
Glaskeramikplatte 1 geklebt. Als Kleber komrnen beispielsweise zum Einsatz: 
Acrylatklebeschidnen, z.R von der Fa. 3M, UV-aushartende Kleber, Oder 
hoehtransparente Silikonkleber, bevorzugt 2K-Systeme. Bei der Laminiening 
nmB auf einen blasenfreien Auftrag geachtet werden. Die Kleberschichten 
mQssen dabei ggf . die Noppenstruktur (typ, SO bis ISO /im hoch) ausgleichen, 
woduich sich eine MindestschichtstsLrke von ISO /on ergibt. Weiterhin ist bei 
der Auswabl der Kleber auf eine ausreichend hohe Wasserdampfbestandigkeit 
zu achten, da wShrend des Aufheizens aus dem Isolationsring der Heizelemente 
3 T*fcs$erdampf abgegeben wird, 

Anstelle einer Glaskeramikplatte 1 kann die Kochfliche auch durch eine 
Glasplatte aus vorgespanntem Spezialglas, z.R Lithhunalumosilicatglas (LAS- 
Glas) oder Borosilikatglas, gebildet werden. 

Im folgenden werden die fitr die einzelnen Abschnitte 6 a, 6 b der 
Unlerseitenschicht 6 mfiglichen Beschicbtungsmittel zusanunengestellt: 
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Far den Hei&bereich 6 a: 

a: Lusterfarben von Heraeus, D. Johnson Matthey, NL 

b: LQsterfarben, die konventionelle anorganische Pigmente, Luster- 

Metalleffekt-, Perfglanz-, oder Interferenz-Pigmenten oder 

verschiedenste Mischungen dieser Pigmente enthalten 
c: Sol-Gel-Schichten oder pigmentierte Sol-Gel-Schichten, die 

konventionelle anorganische Pigmente, Ulster-, Metalleffekt-, 

Ferlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten oder verschiedenste 

Mischungen dieser Pigmente enthalten 
d: Edelmetalliarben, -resinate oder and ere Farben, die auf Grand 

einer geringen IR-ltansparenz stark aufjgerastert gedruckt 

werden 

e: Bevorzugt Borosilikatglas als Flufl mit H02 oder Ce02 als 
Pigment 

Fur den Kaltbereich 5: 

Mindestens bis 350° C, d.h. in direkten AnschluB an den 

Heifibereich druckbar (ohne Spalt) 

z.R: 

a: Antikorrosionsferben mit Metallpigmenten 

b: Lusterferben mit Temperaturstabilitat bis zu 500° C, z.B. 

von Heraeus, D.; Johnson Matthey, NL. 
c: Lusterferben mit Ttemperamrstabilitat bis zu 500° C, die 
konventionelle anorganische Pigmente, Luster-, 
Metalleffekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten 
oder verschiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthalten 
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d; Edelmetallfarben, -resinate mit Temperaturstabilitat bis 
zu 900° C f z.B. von Johnson Matthey, Heraeus, D., 
Cerdec 

e: Sol-Gel-Schichten oder pigmentierte Sol-Gel-Schichten, 
die konventionelle anorganische Pigments, Ulster-, 
Metalleffekt-, Ferlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten 
oder verschiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthaltea. 



Bis 300° C: 



f: organische Farben mit anorganischen Farbstoffen z.R: 
Farblacke oder Hydroglasuren von der Firma Diegel, 
AJsfeld, D. 

Bis 180° C - 220° C: 



g: organische Farben mit organischen Farbstoffen, z.R von 
Heraeus, D. 

h: Farben auf Basis organisch modifizierter Glaser 
i: auflaminierte Folien, z.B. Ahiminiumfblien, 
Polyesterfblien, Melaminharzfblien 



Desweiteren alle denkbaren Kbmbinationen aus den in 1 
und 2 genannten Beschichtungsmitteln, z.B. im 
Kaltbereich 2b+2f, 2c+2f, 2b+2a, 2b+2d, 2b+2e etc. 

Je nach Beschichtungstyp wind bei unterschiedlichen Tfemperaturen 
eingebrannt/getrocknet/gehartet. 

Zusatzlich zu der unterseitigen, uniferbenen Schicht 6 ist die Oberseite der 
Glaskeramflcplatte 1 mit einer Vbllflachendekorschicht 7 versehen, die sich 



• » • 
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vorzugsweise in gleicher Wcise uber die HeiB- und Kaltbereiche 2, 5 erstreckt. 
Diese Dekorschicht 7 ist vorzugsweise entsprechend der DE 197 28 881 CI 
ausgebildet, d.h. es werden im Siebdiuckverfahrea keramische Farbea derart 
aiif der Oberseite der Glaskeramikplatte aufgedruckt, dafi mindestens zwei, 
zueinander korrespondierende and sich zu einer geschlossenen, vollflachigea 
Dekor-Bedeckung der Oberflache erganzenrie, raterffinnige Strukturelemente 
als nebeneinander angeordnete Farbauftrige aufgebracht sind. Diese 
Dekorschicht ist vorzugsweise uniiarben, und besteht beispielsweise aus einer 
Farbschicht mit Borosilikatglas als Glasflufi und keramischen Pigmenten aus 
Ti02 und/oder Ce02. Auch eine Glas&ibe entsprechend der DE 197 21 737 
CI mit Si02 und AljOj als Hauptbestandtette ist anwendbar. 

Die Farbpigmente der uniferbenen unterseitigen Schicht 6 und die der 
obeisekigen Vollflactaendekoischicht 7 sind so gewahlt, daB sich in Draufsicht 
auf die beschichtete Glaskeramikplatte 1 alternativ ein weiBlichcr, gedeckt 
weifllicher. cremeweifllicher oder bisquitartiger Farbeindiuck ergibt. 



• • • ♦ 
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Schutzanspruche 

1. Kochfeld mit einer transpareaten, nicht eingefarbten Glaskeramikplatte 
(1) oder Glasplatte aus vorgespanntem Spezialglas als Kochfiache, die 
mit Strahlungsheizelementen (3) beheizte Kochzonen (2) aufweist, an 
der Dekore aufgebracht sind und deren Unterseite eine IR-duichlassige 
Schicht (6) tragt, dadurch gefcennzeichnet, daB die unterseitige Schicht 
(6) unifarben ausgebildet ist und die Oberseite der Glaskeramik- oder 
Glasplatte (1) mit einer Vollflachendekorechicht (7) versehen ist. 

2. Kochfeld nach Anspmch 1, dadurch gekennzelchnet, daB die 
Farbpigmente der unifarbenen unterseitigen Schicht (6) und die der 
oberseitigen Voilfllchendekoischicht (7) so gewahlt sind, daB sich in 
Draufsicht ein weifllkher oder cremeweiBlicher oder bisquitartiger 
Farbeindruck ergibt. 

3. Kochfeld nach Anspmch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
uniferbene unterseitige Schicht (6) 

im HeiBbereich (6 a) der Kochzonen (2) aus einem Material 
besteht 9 das bei Ifemperaturen grofler als ca. 350° C, 
typischerweise grdfier als 500° C, bestandig ist, und 
im Kaltbereich (6 b) der Kochflache aufierhalb der Kochzonen 
(2) aus einem Material besteht, das bei Ifemperaturen unterhalb 
von ca. 350° C bestandig ist. 

4. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) zumindest im HeiBbereich (6 a) aus 
Farben, bestehend aus organometallischen Ldsungen mit komplexierten 
und/oder kolloidalen Metall- und/oder Edelmetallanteilen (Uisterferben, 
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Edelmetallresinate), die optional Pigmente oder Mischungen von 
Pigmenten enthalten, aufgebaut ist. 

Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die unterseitige Schicht (6) zumindest im Heifibereich (6 a) aus Sol- 
Gel-Schichten, die optional Pigmente oder Mischungen von Pigmenten 
enthalten, besteht. 

Kochfeld nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Kaltbereich (5) und/oder im Obergangsbereich (4), in dem 
Tfemperatmen bis ca. 350° C erreicht werden, die unterseitige Schicht 
(6 b) aus Lusterferben, ggf, pigmentiert oder anderen 
organometallischen Farben, insbesondere Edelmetallresinate, 
Antikorrosivfiurben, ggf. pigmentiert oder Sol-Gel-Schichten, ggf. 
pigmentiert, die mindestens bis zu dieser Temperatur best&ndig sind t 
besteht. 

Kochfeld nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Kaltbereich (5) und/oder im Obergangsbereich (4), in dem 
Tfemperaturen bis ca. 300° C erreicht werden, die unterseitige Schicht 
(6 b) aus organischen Farben, wie Farblacke, Farben auf Basis 
organisch modifizierter Gllser und/oder Farben* die aus einer 
organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder Matrix auf Soi- 
Gel-Basis bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente, Luster-, 
Metalleflekt-, Ferlglanz-, oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente enthalten, besteht 

Kochfeld nach einem der Anspruche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die unterseitige Schicht (6) in dem HeiB-, Ubergangs- und 
Kaltbereich (2, 4, 5) jeweils aus einer Kombination der fQr den Bereich 
temperaturbestandigen Farben besteht. 
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Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die unterseitige Schicht (6) mehrlagig ausgebildet ist 

Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzcichnet, 
dafi die unterseitige Schicht (6) mit einer Deckschicht (8) aus einer 
anderen Farbe hinterlegt ist. 

Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzcichnet, 
dafl im Kaltbeieich (5) der Glas- Oder Glaskeramikplatte (1) eine Folie, 
vorzugsweise eine AJuminiumfclie oder eine Edelstahl- oder eine 
entsprechend temperaturbestandige Kimststofffolie, wie z.B. eine 
Ftolyesterfolie oder Melaminharzfolie mit hochtransparenten Klebern 
anflaminiert ist und lediglich in den Heiflbereichen (2) eine Farbschicht 
(6) aus den entsprechenden temperaturbest&ndigen Farben aufjgebracht 
ist. 
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